Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty ociepleniowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowe] obstugi,

— ocene i przygotowanie podioza,

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane

fabrycznie. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i

okreslenia. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003

roku z pézniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004 [:);

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwieri publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z p6zn.

zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdlowego zakresu i formy

dokumentacji projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu

funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakimi

powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pézn. zmianami).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie

warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia
maja 2004 r.).

- Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych

systemow ocieplania $cian — Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

- Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania §cian zewnetrznych budynkéw Warszawa 2002 r.

— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ociepleri z zastosowaniem styropianu jako

materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych

ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem weiny mineralnej jako

materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. — Zalecenia Udzielania Aprobat

Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe fgczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania

Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

— ZUAT 15/V.07/2003 tgczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w plyty. Zalecenia Udzielania

Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

— ZUAT 15/VI11.07/2003 Zaprawy klejace i kieje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,

Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

— ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ziozone systemy izolacji ciepinegj z

wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r,

— ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — tagczniki tworzywowe do mocowania

warstwy izolacyjnej ocieplen §cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | Budownictwo ogélne czesé 4,

Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czesé B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1.

Tynki, ITB 2003 r.

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdéw oceny zgadnosci,

wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposohu

oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci

wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120,

poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobdw

budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

— Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw

ustawowych Panstw Czlonkowskich odnoszgcych sig do wyrobéw budowlanych.
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SZCZEGOLOWA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST 01.09.00

Kod CPV 45410000-4

TYNKOWANIE
Kod CPV 45410000-4
TYNKI ZWYKLE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE

SPIS TRESCI

1. WSTEP . )

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WYASCIWOSCI MATERIALOW

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
4, WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

ITB — Instytut Techniki Budowlane;j

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci
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1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem tynkdw wewnetrznych
1.2. Zakres stosowania STT
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spefnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.
1.3. Przedmiot i zakres robot objetych STT
Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach kubaturowych i
obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:
— przygotowanie podioza (wg pkt. 5.3.),
— wykonanie warstwy wyréwnawczej,
— wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.
Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow wykorzystywanych do
robét tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz wymagar dotyczacych wykonania i
odbioréw tynkéw zwyktych.
1.4. Okreslenia podstawowe, definicje
Okre$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4,a takze podanymi ponize;j:
1.4.1. Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma byé tynk.
1.4.2. Warstwa wyrownawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podioza.
1.4.3. Warstwa gruntujgca — powloka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca
przyczepnosé dolnej warstwy tynku.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét tynkarskich
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno&é z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne powszechnie stosowane
wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt.1.5.
1.6. Dokumentacja dla wykonania tynkéw zwykiych
Roboty tynkarskie nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzgdzenia podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.
WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiaféw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2
2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie materialy do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wodg odpowiadajacg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badari
laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowa wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych tiuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw’, a w szczegdinosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — srednioziarnisty odmiany 2.
Do gfadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.2.3. Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwykiych
* Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykite” lub aprobatom technicznym.
* Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
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Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement wedtug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Czeé¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnoéci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Wapno powinno
spelnia wymagania normy PN-EN-459. Skiad objetosciowych skitadnikow zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyroboéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spelniajg nastepujace
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej szczegotowej,

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniaja wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakoriczenia robot
tynkarskich powinien sie konczyé¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do roboét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéow odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdw i wyrobow
opakowanych powinno byé¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej niz 10,
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace
zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7,
pkt3

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wplywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzglednié rowniez wymagania producenta.

Do wykonywania robot tynkarskich nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podioza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry
elektroniczne, wilgotno$ciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podioza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnocobrotowym,

c¢) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4, WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1, Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt
4

4.2. Transport materiatéw
— Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno

suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem;
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— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych;
— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem. ]

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,\Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesigcy po zakorczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich &rodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w  okresie
obnizonych temperatur”.

Zaleca si¢ chronic $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, . w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.

5.3. Przygotowanie podioza

5.3.1. Podloza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach

— W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypehiac zaprawsg spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.3.3. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z
rdzy i substancji ustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydita lub
wypalajac je lampg benzynowa.

5.3.4. Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkow zwyklych

5.4.1. Sposoby wykonania tynkéw zwykiych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.2. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podkiadu powinny
by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

5.4.3. Tynki zwykte kategorii Il i Ill nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

5.4.4. Tynki zwykie kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.5. Tynk tréjwarstwowy powinien sig sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykonac wedlug paséw i listew kierunkowych.

5.4.6. GtadZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.7. Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji
1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 6
6.2. Badania przed przystgpieniem do robdét tynkowych

Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzic badania materiatéw, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbior (miedzyoperacyjny) podiozy.

6.2.1. Badania materialow

Badanie materiatéw przeprowadza sig¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych
przyjgcia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materiatéw przez dostawce,
potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej robdét tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia
(szczegblowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podiozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez oceng wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnos$ci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez oceng wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,
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c¢) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe $cierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe zwilzania,
f) chtonnosci podioza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podfoza — poprzez oceng wyglgdu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezacym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

6.3.2. Czestotliwosé oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegéinosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

6.3.3. Wyniki badan materiatow i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnoéci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowsg i specyfikacjg techniczng (szczegétows) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow | wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkow zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badar dokonanych przed przystapieniem do
robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét. Do badan
odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukoriczenia robaét tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzajg, ze przygotowane
podtoza nadawaly sie do polozenia tynku a uzyte materialy spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciagu doby nie spadta paonizej 0°C.
6.4.2. Opis badan .

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do poditoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem
(brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepno$¢ miedzywarstwowsg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie'go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o cigzarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkow, a
co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem $wiadczy o
dostatecznej przyczepnosci. 6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy
przeprowadzacé miotkiem Baronnie'go metodag kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na podstawie
swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkow. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycia¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o érednicy okotfo
3 cm w taki sposob, aby podioze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete poditoze nalezy oczyscié
z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien byé wykonany przymiarem z
doktadnoscia do 1 mm. Za przecietng grubosc tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowaé
warto$¢ srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2
wycigt jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych. Gladkos$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dionig.
Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadow atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robét malarskich nalezy sprawdzac w sposob nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ prébe
odpornosci na uderzenia metoda kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 gramoéw;
préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).
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6.4.2.6. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania powierzchni | krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzié

wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykorczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczeénie z badaniem wygladu powierzchni

otynkowanych wg pkt.

6.4.2.5. niniejszej ST. .

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Og6lne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod

CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét tynkowych

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sig w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad
pomieszczeniem.

Powierzchnig tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na plaszczyzne pozioma.

Powierzchnig stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedtug wymiaréw w stanie
surowym. Powierzchnig tynkéw zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn diugosci $cian w rozwinieciu w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokofu lub terenu do gérnej krawedzi $ciany, dolnej
krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.
Powierzchnie pilastréw, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mnigjsza od 0,5 m2. Przy potracaniu
powierzchni otwor6w okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczyé powierzchnie
osciezy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podioza.

Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem nakiadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. ninigjszej specyfikacji. Wyniki
badan dla podiozy nalezy poréwna¢ z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3,
niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podioza zostaty prawidiowo
przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegotows) i zezwolié
na przystapienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podioza nie powinno byé odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci.
Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podioza.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisaé w dzienniku
budowy Iub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakoéci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sig dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbicr czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli umowa takg
forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (korcowy)

Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedfozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okreslaé umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— szczegdlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
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— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czeéciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejsze] ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w
dokumentagcji projektowej i niniejszej (szczegoétowej) specyfikacji technicznej robét tynkarskich, opracowane;j
dla odbieranego przedmiotu zamowienia, oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usunaé nieprawidiowosci wykonania tynkéow w
stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej
(szczegotowej) | przedstawic¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia
w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usunaé¢ wadliwie
wykonany tynk, wykonaé go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byc dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwykiego z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwykiego po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokenywany na podstawie oceny wizualnej tynku zwyktego,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koficowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny

do ewentualnego dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci rabot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgfosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach tynkowych.

9.PODSTAWA  ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH 1 PRAC

TOWARZYSZACYCH

9.1.0golne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt

9.2.Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu peinego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcyg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot tynkowych stanowi wartoéé
tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania tynku zwykiego lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty tynkowe uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét
na wysokosci do 4 m,
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- oceng i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem
odpowiednich $rodkéw zwigkszajgcych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegdtowej specyfikacji technicznej,
— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,
— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,
— umocowanie profili tynkarskich,
— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzer powstatych w czasie robét tynkowych,
— usunigcie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczer na elementach nie
tynkowanych,
— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,
— Usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materialéw w sposéb podany w szczegdlowej specyfikacji
technicznej (opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci | odpadéw),
- likwidacje stanowiska roboczego.
Ceny jednostkowe robét obejmujg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan oraz koszty
pomostow i barier zabezpieczajgcych.
10.DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.Normy
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma wycofana bez
zastgpienia).
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastapienia).
PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan.
PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.
PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za
pomocsg stolika rozptywu).
PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.
PN-EN 1015-4:2000 Metody badari zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za
pomocg penetrometru).
PN-EN 1015-12:2002 Metody badar zapraw do muréw — Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.
PN-EN 1015-19:2000
Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych
zaprawach na obrzutke i do tynkowania.
PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.
PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.
PN-EN 197-2:2002 Cement — Cze$c¢ 2: Ocena zgodno$ci.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan.
PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.
PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czg$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.
PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.
10.2. Ustawy
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087 z pdzn. zmianami).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).
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10.3. Rozporzadzenia
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegodtowego zakresu i formy

dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegolowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczeristwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pozniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr
198, poz. 2041 z pdzn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pézn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-
7, wydanie || OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Cze$¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1
, Tynki", wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik, wydanie specjalne 1998 rok.
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SZCZEGOLOWA
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST 01.10.00

Kod CPV 45410000-4

TYNKOWANIE
OKLADZINY Z PLYT
GIPSOWO-KARTONOWYCH
(SUCHE TYNKI GIPSOWE)

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Najwazniejsze oznaczenia i skréty:
ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej
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1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych) w obiekcie zlokalizowanym w
Oswiecimiu przy u. Malczewskiego.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczeg&towej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji obgjmujg wymagania ogdlne, wspodlne dla robdt budowlanych
objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegétowymi specyfikacjami technicznymi (SST), dotyczacych
budowy budynku zlokalizowanego w Oswiecimiu przy ul. Malczewskiego i dotyczg wykonania:
— Okfadziny z piyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie konstrukgji dachu
oraz okfadzine zastepujaca tynki na scianach i sufitach
- ptyty GKF jako okiadziny sufitowe i scienne ($ciany kolankowe) poddasza,
— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja nalezy montowacé:

do rusztu jednowarstwowego na powierzchni skoséw dachu,

do rusztu dwuwarstwowego pod jetkami,

do $cian kolankowych za pomocg zaczynu (kleju) gipsowego na styk.
— Okiadziny objete niniejsza SST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane s rgcznie z plyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.
— Prawa” strona plyty gipsowo-kartonowej peti role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza
pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem
producenta oraz zakfadkowe potaczenia kartonu.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do nigj

rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

1.5.1. Roboty budowlane przy wykonaniu okiadzin z piyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumieé¢ wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi, 1.5.2. Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

1.5.3. Procedura — dokument zapewniajacy jakosc, definiujgcy ,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i kontroluje
poszczegodlne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcje,

1.5.4 Ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
72/B- 10122 ,Roboty okiadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robédt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogoine” pkt 2

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 —
wymagania dla piyt gipsowo-kartonowych.
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Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
KFI
L - . GKB GKF GKBI Gd .
p- ymagania ; wodo- i
k d
zwykia ogniocedporna| wodoodporna WY -
01 02 03 04 05 06
Powierzchnia réwna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2. Przyczepnosc kartonu do rdzenia karton powinien byc ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb,
gipsowego aby przy odrywaniu reka rwa sig, nie powodujac odklejania sie od
rdzenia
grubos¢ 9,5+0,5; 12,5%0,5; 15+0,5; >18+0,5
szerokosc 1200 (+0; -5,0)
3. Wymiary i tolerancje [mm)] -
diugosc [2000-+3000] (+0; -6)
prostopadtos¢ roznica w diugosici przekatnych <5
95 <95 - - .
4 Masa 1m? plyty o grubosci 12,5 <125 11,0+13,0 €125 11+13,0
' [ke] 150 <150 | 135:160 <150 13,5:15,0
>18,0 <18,0 16,0+18,0 - -
Wilgotnos¢ [%] <10,0
Trwalos¢ struktury przy opalaniu [min.] - =20 - =20
7. Nasigkliwos¢ [%)] - - <10 <10
e r.]a nazwa, symbol rodzaju plyty; grubos¢; PN .....cooceovennss
tylnej data produkcji
stronie plyty d ’
. OmaRENEriE sl szary jasn szary jasn zielony jasn zielony jasn
I
kartany ry jasny ry jasny Y 1asny Y jasny
ban‘.va niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Tabela 2
PROBA ZGINANIA
" Obciazenie niszezace Ugiecie
Grubosé 3%
i Odleglosé [N] [mm]
nominalna plyty .
gipsowej [mm] podpor I [mm] | oroctopade do rownolegle do | prostopadle do | réwnolegle do
kierunku widkien | kierunku widkien kierunku kierunku
kartonu kartonu wihbkien kartonu | widkien kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0.8 1,0
15,0 600 600 180 0.8 1.0
>18,0 720 500 - - -
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2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarcbowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkgji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.
2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez
firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

3.SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine” pkt3
3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4.TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie piyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podkiadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalowsg dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podkfadek.

Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym i mocnhym, a zarazem
ptaskim podkiadzie.

Wysokosc¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dlugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport piyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktdre umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m2 piyt o grubosci 12,5 mm. Roztadunek
plyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu co najmniej
2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonywania okiadzin z piyt gipsowo-kartonowych powinny byé zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
osécieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj.
po uplywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddw.

— Okfadziny z piyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okladzin z piyt gipsowo-kartonowych na $cianach murowanych

5.3.1. Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-
72/B10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

5.3.2. Przygotowanie podioza:

— podioze powinno byé twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

— stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

— przed przystgpieniem do montazu plyt, podtoze skropié¢ obficie wodg, zbyt suche podioze, szybko odciaga
wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

— dla podfoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

5.3.3. Klejenie plyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do oblozenia sg réwne, o odchyice do ok. 3 mm/mb,
mozna zastosowac metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Paodobnie jak opisano w pkt.
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5.3.4., na utozong licem do podifogi ptyte naklada sie cienkg warstwe klejaca. Warstwe te rozgarnia sie po
ptycie szerokg stalowg pacg z zgbami. Klej powinien by¢ roziozony pasami wzdiuz diuzszych krawedzi piyt.
Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne
rozprowadzenie w momencie dociskania piyty do podioza.

5.4. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.4.1. Zasady doboru konstrukgji rusztu

Ruszt stanowigcy podioze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwéch warstw: dolnej stanowigcej
bezposrednie podioze dla plyt — nazywanej w dalszej cze$ci ,warstwg nosng” oraz gérnej — dalej nazywanej
~warstwg gtowng". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skladajgcy sie tylko z warstwy nosnej.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane.

5.4.2. Tyczenie rozmieszczenia piyt

Chcgc uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitéw, nalezy przy ich wykonywaniu pamietaé o paru
podstawowych zasadach:

— styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdiuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki diugich
krawedzi piyt opieraly sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementédw noénych rusztu konieczne jest, aby
styki krotszych krawedzi plyt opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$é piyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, by na obu kraricach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej diugosci),

— styki poprzeczne piyt w dwu sgsiadujgecych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odleglosé
zblizong do potowy diugosci ptyty.

5.4.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukgji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg speifnia¢ warunek pieciokrotnego
wspodiczynnika wytrzymatoéci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi
by¢ wigksze od pigciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub kotwe.
Konstrukcje sufitow mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy roznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitéw, jak np.
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych
wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowe]j konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywaé
trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiadac¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.4.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okfadziny sufitowe zastosowac piyty gipsowo-kartonowe GKF (zaleznie od pomieszczenia) o grubosci
12,5 mm.

Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw noénych w dwojaki sposdb:

— mocowanie poprzeczne krawgdziami diuzszymi plyt do kierunku utozenia elementéw noénych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdiuz elementéw nosnych rusztu piyt, utozonych réwnolegle do nich
diuzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocowac:

— do profili stalowych blachowkretami.

5.4.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

D I ieto$¢ mi
Grubosc plyty [mm] Kierunek mocowania o e na'roz;’atgto‘sc migdzy
elementami nosnymi [mm]
420
poprzeczny
9.5
podiuzny 320
poprzeczny 500
12,5
podtuiny 420
15,0 poprzeczny 550

5.5. Sufity na ruszcie stalowym

5.5.1. Ruszt stalowy — standard
Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do

niemieckiego systemu S400.
Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy zajmujgce
sie ich wytworzeniem i dostawa.
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Opis ogolny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przediuzenia odcinkéw profili noénych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu tgcznika wzdiuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy
wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o
odpowiedniej ditugosci) lub przy pomocy tgcznikow krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podtoza. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej.
Jednak w pomieszczeniach diugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.
Ruszt jednowarstwowy stosuje sig réwniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikow krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili UD
27x28x 0,6 mocowanych do $cian.

Grubos¢ plyty Dopuszczalna odleglos¢ | Dopuszczalna odleglos¢ w | Dopuszczalna odleglosé w
gipsowo-kartonowej [mm] | migdzy wieszakami [mm] | warstwie glownej [mm] warstwie nosnej [mm]
9,5 850 1250 420
125 850 1250 500
850 1000 550
15,0

5.6. Obudowa poddaszy

Ptyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do okiadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukgji
dachowych. Ich wtasciwosci, takie jak lekkosc¢ oraz wytrzymatosc na dziatanie ognia (ptyty GKF), szczegolnie
przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem piyt gipsowo-kartonowych, nalezy do Konstrukcji dachu zamontowac odpowiedni ruszt.
Wykonuje sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy
drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztow na powierzchniach skosnych nalezy stosowac zasady montazu podobne, jak dla
rusztow sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900 mm)
przy pomocy fgcznikéw typu ES, odlegtosé miedzy nimi nie powinna przekraczaé:

— 550 mm dla piyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

— 550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

— 420 mm dla piyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do

krokwi tacznikami ES. .

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine” pkt 6
6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Czestotliwosc oraz zakres badan piyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
~YWymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:

— réwnos$¢ powierzchni phyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

—wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

— wilgotnosé i nasigkliwosc,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,WWymagania ogéine” pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzsze;j
kondygnaciji.

Powierzchnie pilastréw i stupoéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementdw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle
§cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkdw nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda
Z nich jest mniejsza niz 0,5 m2.
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7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentacii projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 8

8.2. Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych z
ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbior podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
pedtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne
wynik.i 8.3. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podioza,

d. prawidlowo$¢ zamontowania piyt i ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach, e. wichrowato$é
powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowic¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé katami
prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wezesniejszych zalozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie
przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i
krawedzi suchych tynkow nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przykiadania (w
dwu prostopadiych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu
powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z
dokfadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie
przecinajacych sig
plaszczyzn od kata
przewidzianego w

dokumentacji

Odchylenie powierzchni Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku
suchego tynku od

plaszczyzny i odchylenia

krawedzi od linii prostej pionowego poziomego

nie wigksza niz 2 mm i w | nie wigksze niz 1,5 mm na 1 | nic wieksze niz 2 mm na 1 nie wieksze niz 2 mm
liczbie nie wigkszej niz 2 | mb i ogdlem nie wigcej niz 3 | mb i ogdlem nie wigcej niz 3
na calej diugosci faty | mm w pomieszczeniach do 3,| mm na calej powierzchni

kontrolnej o diugosci 2 mb| & mm wysokosci oraz nie ograniczone] $cianami,
wigcej niz 4 mm w belkami itp.
pomieszczeniach powyzej 3,5
m wysokosci
9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnoéci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 9

Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomigdzy Wykonawcg a
Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilo¢ m2 powierzchni suchego tynku
wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

dla wszystkich technologii (czynnoéci przygotowawcze):

przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

przygotowanie podioza,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

oczyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow,

dla wykonania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:
a) na $cianach murowanych

przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

przygotowanie kleju gipsowego,
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przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza,
przyklejenie ptyt do podioza wraz z przycieciem i
dopasowaniem, c) na rusztach z ksztattownikéw metalowych
przymacowanie piyt do gotowego rusztu za pomocg wkretdéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
dla wszystkich technologii (czynnosci wykoriczeniowe):
przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni okfadzin,
szpachlowanie potgczen i stykéw plyt ze Scianami i stropami,
zabezpieczenie spoin tasmg papierowa,
szpachlowanie i cyklinowanie wykoriczeniowe,
10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze. PN-B-79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systeméw zapewnienia
jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.
10.2.Inne dokumenty i instrukcje
Informator o montazu plyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, oktadzin $ciennych i sufitbw podwieszanych
oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73, 28-400 Piriczéw. Informator-
Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV — Krakow 1996 r.
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SZCZEGOLOWA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST 01.11.00

Kod CPV 45430000-0
POKRYWANIE PODLOG | SCIAN

Kod CPV 45431000-7

UKLADANIE PLYTEK
NA PODLOGACH I NA SCIANACH

Kod CPV 45432114-6

PODLOGI Z PANELI PODLOGOWYCH
SCHODY DREWNIANE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZ|
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna

ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci
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1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot posadzkowych i oktadzinowych z piytek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie oraz podiég z paneli podtogowych i desek kompozytowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegbtowe] specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, Zze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie;

—pokrycie podtég pltytkami (posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

—pokrycie podtog panelami podiogowymi,

—pokrycie podtozy legarami kompozytowymi

—pokrycie Scian ptytkami,

Elementy wyzej wymienione stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme architektoniczng oktadanych
elementdow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie podiozy i okfadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreélenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatdw, wymagan i sposobdw
oceny podiozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych z plytek lub desek, oraz ich
odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w

ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze podanymi ponizej:

1.4.1. Podloze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty posadzkowe i
oktadzinowe z ptytek, paneli podtogowych lub desek kompozytowych.

1.4.2. Warstwa wyréownawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci lub réznic pozioméw
powierzchni podioza.

1.4.3. Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podioza.

1.4.4. Warstwa gruntujgca — powloka wzmacnigjgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca
przyczepnos¢ powtoki ochronnej.

1.4.5. Faseta — wyoblenie wykonane na petgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot posadzkowych i okladzinowych

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne powszechnie stosowane
wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt.1.5.

1.6. Dokumentacja robé6t posadzkowych i oktadzinowych

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonaé na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy
prawne sporzgdzenia podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

2.WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce wilasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,YWymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg skiadanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materialy do wykonania rcbdt posadzkowych i okladzinowych z plytek powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Plyty i plytki

Ptytki powinny cdpowiada¢ nastepujacej normie:

— PN-EN 14411:2005 — Piytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegélnie dotyczy to ptytek
dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien scieralno$ci, mrozoodpornoéé i twardo$é.

2.2.2. Kompozycje klejace i zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania ptytek muszg spefnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002

lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
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2.2.3. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z plytek to:

— listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe,

— &rodki ochrony piytek i spoin,

— $rodki przeciwwilgociowe,

— srodki do usuwania zanieczyszczen,

- Srodki do konserwacji posadzek i okfadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.4. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu”. Bez badar laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.2.5. Panele podiogowe

Panele podtogowe laminowane klasa AC4 gr. 1,5cm.

2.2.6. Deska kompozytowa WPC (ang. skrét od Wood plastic composite) jest kompozytem na osnowie
polimerow termoplastycznych z dodatkiem widkien drzewnych.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatléw i wyrobow do robét posadzkowych i oktadzinowych z
plytek, paneli podtogowych lub desek kompozytowych

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli speiniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegblnieniem i charakterystykg podang w dokumentacii projektowej |
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— s3 Wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknigé) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne
(zalecenia) stosowania wyrobéw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakorczenia robét
pokrywczych powinien sig koriczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci
do stosowania odpowiednich wyrobéw),

Niedopuszczaine jest stosowanie do roboét posadzkowych i okfadzinowych z plytek materiatow
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow | wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy

lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych i okladzinowych
Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byé kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni sfonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny byé uktadane na paletach
lub drewnianej wentylowanej poditodze, w ilo$ci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materialy mogace zmienié skfad
chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt3
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot posadzkowych i oktadzinowych

Do wykonywania robét posadzkowych i okladzinowych nalezy stosowaé:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokoéci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kampozycji klejgcych,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,
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— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejgcych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
4 WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace ftransportu podano w ST ,Wymagania
ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4
4.2. Wymagania szczegdtowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobdw do robdt posadzkowych |
okfadzinowych Zatadunek i wytladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzié
sprzgtem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.
Srodki transportu do przewozu materiatow i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty
ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym.
Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych
i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje moggce zmienié
sktad chemiczny wody.
Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywaé sie po
wczesniej wykonanych posadzkach. .
5.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 5
5.2. Warunki przystgpienia do robot
5.2.1. Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek i paneli powinny by¢ zakoriczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji.
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
5.2.2. Przystapienie do tych robét powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukgii
budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
5.2.3. Roboty posadzkowe i okfadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciagu catej doby.
5.2.4. Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni po utozeniu chronicé
przed nastonecznieniem i przewiewem,
5.3.1. Wykonanie posadzek z plytek
5.3.1. Podtoza
Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podtoze z zaprawy cementowej o wytrzymatosci 12 MPa nalezy wykonac¢:

w strefie komunikacji ogéinej,

w mieszkaniach.
Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci 50 mm oraz zbrojone
siatkg pretow @3 o oku 10x10 cm.
Podkiady z zaprawy cementowe] powinny mie¢ wytrzymatosé na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa oraz zbrojone z siatki pretéw stalowych fi3 o oku 10x10 cm.
Grubosci podkiadow z zaprawy cementowe] powinna wynosic:
— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) =50 mm, 70 mm.
Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych posadzek i odpylona. Pod posadzki z wykiadzin, paneli powierzchnie podkiady nalezy zatrzeé
na gtadko. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
catej dtugosci taty kontrolnej o diugosci 2 m.
Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych konieczne jest
zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniem w formie siatki z pretéw @3 o oku 10x10 cm.
5.3.2. Uktadanie posadzek z ptytek
Przed przystgpieniem do zasadniczych rob6t posadzkowych nalezy przygotowad wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac pftytki wedlug wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé

sposob uktadania ptytek.
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Polozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokosé spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé¢ jednakowa szeroko$é wieksza niz
potowa piytki.

Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca okreslone w dokumentacii wzory lub
skfadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci piytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych podiodze.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukiadanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii. Pod posadzke z plytek ceramicznych w fazienkach nalezy wykonaé izolacje
przeciwwilgociowa z foli elastycznej.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podioze gladka krawedzig pacy a nastepnie .przeczesuje’ sie zebatg
krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé natozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podioza. Wielko$¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane
wielko$¢ zgbow i konsystencja kompozyciji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznoéci od wielkosci plytek:

—50x 50 mm -3 mm

~100 x 100 mm — 4 mm

- 150 x 150 mm — 6 mm

~ 200 x 200 mm = 6 mm

=250 x 250 mm - 8 mm

— 300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm —= 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosié okoto 1

m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i
wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwszg piytke nalezy jg lekko przesunac po podfozu (okoto 1 cm), ustawic w zadanej pozycji i docisnaé dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozyé do sasiednich, docisngt i
mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po
doci$nigciu plytki uzyskuje sig efekt ,przyssania”. Wigksze plytki zaleca sig dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek ukiadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywad catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnac naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie
przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy plytkach o diugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm,

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez
usungc wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykofnczeniowe.

Po utozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegdly cokolu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotdw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wykfadziny podiogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Dokiadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie piytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem
(woda).

Spoinowanie wykonuje sig¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
posadzki pacg gumowa. Zaprawg nalezy dokladnie wcisngé w przestrzenie miedzy plytkami ruchami
prostopaditymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna
gagbka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygfadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztait
spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli

w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbks.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sig sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegoblinie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
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Dla podniesienia jakosci posadzki i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg byé takze ptytki.
5.3.1. Wykonanie posadzek paneli podiogowych
Warunki jakie musi spetnia¢ podioze:

o dla betonu i jastrychu do 3%,

o  podioze musi by¢ czyste, suche, wolne od zabrudzen, odpylone

= réwne Jesli stwierdzilismy wystepowanie nieréwnosci podioza powyzej 2mm/l mb nalezy je

wyréwnacé w nastepujgcy sposéb:

= nieréwne podtoze betonowe i jastrychowe wyréwnaé masg szpachlowsa,

] pod panele zastosowac podkiad z pianki polietylenowej gr. 5mm.
Pomieszczenia, w ktérych bedziemy ukfadac podtoge nalezy w razie potrzeby osuszy¢ tak, aby wilgotnosé
powietrza spadta ponizej 60% i utrzymywac jg zaréwno w trakcie ukladania jak i po utozeniu podiogi.
Temperatura powietrza w pomieszczeniach nie powinna by¢ nizsza od 18 "C i wyzsza od 26 "C.
Podtogi z paneli montujemy w systemie ptywajgcym. System ten polega na sklejaniu pojedynczych desek
bez przyklejania do podioza. Przed rozpoczeciem ukiadania nie nalezy rozpakowywaé fabrycznie
zapakowanych paczek. Paczki otwieramy w miare postepu uktadania podiogi. Panele uktadamy prostopadle
do $ciany z otworem okiennym.
5.3.2. Wykonanie podiozy desek kompozytowych
Legary nalezy ukiada¢ réwnolegle do siebie w odstepach zalecanych przez producenta pozostawiajgc
przerwy dylatacyjne. Nalezy zachowa¢ odstep pomigdzy legarem a sciang
Zadany kierunek utozenia desek tarasowych winien by¢ prostopadty do
uktadanych legaréw. Przerwy pozostawione pomiedzy legarami muszg umozliwi¢ swobodny odptyw
wody. W przypadku faczenia desek tarasowych, kazda
deska z osobna musi by¢ polgczona z legarami za pomacg oddzielnego systemowego klipsa tgczacego.
Nalezy pamietac¢ o konieczno$ci zachowania min. 8 mm odstepu pomiedzy
kolejnymi deskami. Nie mozna faczy¢ desek tarasowych wspierajac ich na jednym legarze oraz faczyé
dwéch desek z legarem za pomocg jednego klipsa. Montaz desek tarasowych rozpoczynamy od
przykrecenia klipséw przysciennych za pomocg wkretéw samowiercacych do legaru.
Pierwszg deske tarasu wsuwamy w powstale mocowania Kklipséw
przysciennych i usadawiamy na goérnej ptaszczyznie legaréw
Klipsy nalezy przymocowa¢ do legara za pomocg wkretéw samowiercacych.
Po przykreceniu klipsa, pomiedzy klipsem i deskg nie powinna zosta¢ wolna
przestrzeri. W przeciwnym wypadku niemozliwe bedzie trwate potgczenie systemu
pomiedzy deskg tarasowa i legarem, oraz ustalenie statej odleglosci dylatacyjnej
wynoszgce] 5mm. Montaz ostatniej deski odbywa sig przez przykrecenie pod katem wkretu samowiercgcego
przez deske do legara
5.4. Wykonanie okladzin
5.4.1. Podioza pod okfadzine
Podfozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:
— $ciany silikatowe
— sciany betonowe
- systemowe plyty styropianowe.
Przed przystapieniem do robét okfadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ przygotowania podioza.
Podtoza powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkéw antyadhezyjnych i starych powiok, bez
rakow, pekniec i ubytkow.
Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byé¢ plaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.
W przypadku podiozy nasigkliwych zaleca sig zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja
producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powlok malarskich,
— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg kontrolng o
diugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na diugosci taty,
— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin mocowanych na kompozycjach klejacych ufozonych na podtozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki nizszej niz M4,
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5.4.2. Uktadanie plytek (oktadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowacé
sposob uktadania plytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$é i przyjeta
szerokoS¢ spoin. Na jednej $cianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé
jednakowa szeroko$¢, wigkszg niz polowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sig z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem piytek na Scianie nalezy zamocowac prostg, gtadkg fate drewniang lub aluminiowa. Do
usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu plytek.
Nastepnie przygotowuje sig (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycije klejaca. Wybor kompozycii zalezy
od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg nakiada sig¢ na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnig zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé roziozona
rownomiernie i pokrywaé calg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni piytki.

Zalecane wielkosci zgbéw pacy w zaleznosci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z
natozong warstwag kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okofo 1 m” lub pozwolié na wykonanie

oktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznoéci od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci
piytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ sig tam cata piytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczaé od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, dociénieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wlasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej
po docisnigciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé miotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podiogowej. Plytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycinac¢ na odpowiednig wysoko$é.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szeroko$ci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé wkiadki
dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie
nie pojedynczej ptytki lecz wigksze;j ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska sie do $ciany deszczutka do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy
uzywac odpowiednich szablondéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po
uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem
(wodg). Spoinowanie wykonuje sig¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowag) po
powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie migdzy plytkami
ruchami prostopadtymi i uko$nymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni plytek
wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sig sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
plytek. Szczegodlnie dotyczy to piytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci okiadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i
stawianych im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze piytki.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
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Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych roboét.

Wszystkie materiaty — plytki, panele, deski, kompozycje klejgce, jak rowniez materialy pomocnicze musza
spelniac wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom okreslonym
w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materialdw dostarczona na budowge musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
posadzkowych i okladzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podkiadu, ktdre przeprowadza sie przykiadajac w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowsa tate,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i
spadkéw nalezy wykonaé z dokfadnoscia do 1 mm,

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podkiadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowosé ich wykonania ma
wplyw na prawidiowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaj kompozytéw i grubos¢ pozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podiozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i okfadzin,

— prawidiowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badar dokonanych przed przystgpieniem
robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtog i oktadzin $cian z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidiowosci utozenia piytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej diugosci 2 m przykiadanej
w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przedwit pomigdzy tata a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin podiogowych i poziomych okladzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych okifadzin $cian)
i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwiazania ptytek z podkiadem,

— sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m™ nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadnoécig do 0,5 mm,
— grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Whyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. ninigjszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i okladzin z plytek oraz desek
kompozytwych

6.5.1. Prawidiowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cafa powierzchnia powinna miec jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktérych
réznorodnos¢ barw jest zamierzona),
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— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosé) tj. przy
lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg diugosci 2 m) nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugoéci faty i nie wigksze niz 5 mm na catej diugosci lub szerokosci
posadzki,

— spoiny na cafej dtugosci | szerokoSci muszg by¢ wypelnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3
mm na catej diugosci lub szerokos$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla
plytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypethione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidiowo wykonana okfadzina powinna speinia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktérych réznorodnosc¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

— grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukeja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczaé 2 mm na
diugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugoéci 2 m,

— spoiny na cafej diugosci i szeroko$ci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié wigcej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3
mm na

diugosci catej okfadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta. Deski kompozytowe poddane badaniom powinny spelnia¢ nastepujace wlasciwoscei:
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Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Odchytki wymiarow, mm:
— dlugosci +2
—  pozostalych wymiaréw &4
2 | Gestosé tworzywa, g/cm’ 1.37 £ 10% PN-EN 1SO 1183-1:2008, met A
3 Temperatura mieknienia wg Vicata, °C 283 PN-EN ISO 306:2006
4* wyﬂWylzyma!o;sc ’u?: zginanie {w kierunku =30
czania) , MPa X
5* | Modut sprezystosci przy zginaniu (w > 4000 PN-EN ISO 178:2006
kierunku nia), MPa
6* | WytrzymaloS¢ na rozcigganie, MPa 220 PN-EN IS0 527-1:1998
7" | Modut spreZystoéol przy rozciqganiu, MPa p— PN-EN ISO 527-2:1998 (probka
typu 1B, v = 50 mm/min)
8 Masa (deski tarasowej) w odniesieniu do
diugosci, g/m 2268 = 10%
9 Absorpcja wody, %:
- po 24 h w wodzie £20 PN-EN 317:1999/Ap1:2002
— _po 7 dniach w wodzie =40
10 Odpomosé na uderzenie, przy energii 10 J: mozliwe
- wiemp.23°C niewielkie PN-EN 477:1997
-~ wtemp.—10°C wgniecenia
11 | Wplyw zawilgocenia tworzywa na grubosc i
twardos¢ okrestona:
e specznieniem na grubosci, %, po:
— 24 hw wodzie < 1,0
— 7 dniach w wodzie <
« twardoScia Brinelta, Nimm: 1.0 PN-EN 317:1999/Ap1:2002
— w stanie powietrzno-suchym 260
- po 24 hw wodzie 270 PN-EN 1534:2011
— po 7 dniach w wodzie 270
12 Trwalosé - odpomosé na starzenie po 1000 i 2.
h napromieniowania, okreslona spadkiem <10 % 2.2;’;9EN1|§2§0;892 A
udamosci Charpy’ego, probek starzonych M "2009+A1: met.
w stosunku do probek nie starzonych PN-EN SO 179-1:2010
13 | Wspolczynnik liniowej rozszerzalnosci PN-EN 1771:2000
termicznej w przedziale temperatur (3,0+50)x10°* {szybkost (przyrostu
—20°C++70°C,1/°C temperatury 5 “C/min)
14 | Wytrzymalo$c¢ na zginanie (deska > 20
tarasowa), MPa PN-EN 310:1999/Ap1:2002
15 | Modul sprezystosci przy zginaniu (deska > 3000 PN-EN 13706-2:2004
tarasowa), MPa
18 gr"a‘?oy‘:”;)‘"’h:gga Srisidirie [deska 26,0 PN-EN 408:2010
17 | Zdolnos¢ utrzymania lgcznikow okreslona
maksymalng sila powodujgca zniszezenie
ukiadth:ndeslac‘a p?)dpfogow;jtdci?ns montazowy- 21500 PN-EN 1383:2000
wkret, N
18* | Opor poslizgu:
e Slizgacz CEN, PTV:
— nawierzchnia sucha =82
- nawierzchnia zawilgocona =53 PN-EN 13036-4:2004
¢+ Slizgacz 4S5, PTV:
- nawierzchnia sucha 253
— nawierzchnia zawilgocona 234
19** | Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogieri Ba—s1" PN-EN 13501-1+A1:2010
" wiasciwosc okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wslepnym badaniern typu i badaniami gotowych wyrobow
** Klasyfikacja dotyczy podidg wykonanych na podkladach klasy A1 lub A2 reakcji na ogieri wg PN-EN 13501-1+A1:2010

7.WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegodlowe zasady obmiarowania 5

Powierzchnie posadzek i okiadzin z plytek oraz paneli podiogowych oblicza sie w m” na podstawie
dokumentacji projektowej przyjmujgc wymiary w Swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni

odlicza sie powierzchnie stupéw, pilastréow i innych elementow wieksze od 0,25 m”.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wediug

stanu faktycznego. i
8.SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
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8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podioza.
Odbidr poditéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podiozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla
posadzek i w pkt. 5.4. dla okladzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podioza za wykonane prawidtowo tj.
zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét posadzkowych i okfadzinowych. Jezeli
chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne
zgioszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czeSciowego robét
dokonuje si¢ dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym rob6t. Celem odbioru czeéciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koricowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnoéci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czeéciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (korcowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikéw badar i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— projekt budowlany,

- projekty wykonawcze,

— dokumentacje powykonawczg,

— szczegdlowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— protokdty odbioru podioza,

— protokéty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzié badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé je z wymaganiami i wielkogciami
tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac oceny wizualne;j.

Roboty posadzkowe i okiadzinowe powinny byé¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiarow sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub okiadzina nie powinna byé przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwiazan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki lub
oktadziny, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleri umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych posadzek lub okfadzin, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosié do odbioru.

W przypadku nie kompletnoéci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupehnieniu.

Z czynnoéci odbioru sporzgdza sig protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

—wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,
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— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z zamaéwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy zamawiajgcym a
wykonawca.
8.5. Odbidr po uplywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
posadzek i oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbior ostateczny robét”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jako$ci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosic wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.
PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH |
PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 9
Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robét posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow
czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.
Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu,
— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét
na wysokosci do 4 m,
— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem
odpowiednich srodkéw zwiekszajgcych przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegotowe] specyfikacii techniczne;j,
— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,
— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,
— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie robot posadzkowych i
oktadzinowych,
— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementdw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
okfadanych ptytkami,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatéw w sposéb podany w szczegotowej specyfikacji
technicznej,
— likwidacje stanowiska roboczego,
— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robot pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.
10.DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i piyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite.
PN-EN ISO 10545-4:1899 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metoda

pomiaru wspotczynnika odbicia.
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PN-EN 1SO 10545-6:1999 Piytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgltebne $cieranie piytek

nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni

ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i piyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnoéci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1998 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnoéci wodnej.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate
piytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Piytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania ofowiu i kadmu z ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do plytek — Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego cementowych klejow i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek — Oznaczanie odporno&ci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do
badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji éwiezej zaprawy (za
pomocy stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za
pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badary zapraw do muréw — Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach
na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czgé¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czeé¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czegé¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czeé¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.
PN-EN 13813:2003 Podkfady podtogowe oraz materialy do ich wykonania — Materiaty — Wiaéciwosci i
wymagania.
PN-83/N-03010 Statystyczna kontroli jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do probki
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PN-EN 310:1999/Ap1:2002 Piyty drewnopochodne. Oznaczanie modutu sprezystosci przy zginaniu i
wytrzymato$ci na zginanie

PN-EN 317:1999/Ap1:2002 Piyty widrowe i ptyty piléniowe. Oznaczanie specznienia na grubos$¢ po moczeniu
w wodzie

PN-EN 408:2010 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo. Oznaczanie
niektorych wiasciwosci fizycznych i mechanicznych

PN-EN 477:1997 Ksztattowniki z nieklasyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkcji okien i drzwi.
Okreslenie odpornosci ksztattownikow gtownych na uderzenie spadajacego cigzarka

PN-EN 1383:2000 Podtoga z drewna. Oznaczanie odpornosci na wgniecenie (metoda Brinella). Metoda badania
PN-EN 1534:2011 Podtoga z drewna. Oznaczanie odporno$ci na wgniecenie (metodgBrinella). Metoda badania
PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozje. Czes¢ 1: Gatunki stali odpornych na korozje

PN-EN 13706-2:2004 Wzmochione kompozyty tworzywowe. Specyfikacje profili formowanych metodg
przeciggania. Czes¢ 2. Metody badan i wymagania ogolne. PN-EN ISO 178:2011 Tworzywa sztuczne.
Oznaczanie wilasciwoséci przy zginaniu

PN-EN ISO 179-1:2010 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci metodg Charpy'ego. Czesé¢ 1:
Nieinstrumentalne badanie udarnosci

PN-EN ISO 306:2006 Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie

temperatury migknienia metodg Vicata (VST)

PN-EN 1SO 527-1:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu. Zasady ogdélne

PN-EN SO 527-2:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu. Warunki badan tworzyw sztucznych przeznaczonych do prasowania, wirysku i wyttaczania PN-
EN ISO 1183-1:2006 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych nieporowatych.
Czesc 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru cieczowego i metoda miareczkowa

PN-EN ISO 3506-4:2009 Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych odpornych na korozje ze stali
nierdzewnej. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujace

PN-EN ISO 4892-2:2009 Tworzywa sztuczne. Metody ekspozycji na laboratoryjne zrodta swiatta. Czesé 2"
Lampy ksenonowe tukowe

10.2. Ustawy
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087).
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z pozn.
Zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegolowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdélne Kod CPV
45000000-7, wydanie || OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom 1 czesé 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, czesé B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z
ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok
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SZCZEGOLOWA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST 01.12.00

Kod CPV 45442100-8

ROBOTY MALARSKIE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH |
PRAC TOWARZYSZACYCH

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna

ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci
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1. WSTEP

1. 1. Przedmiot SSTPrzedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegélowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3. Zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) i obejmuje wykonanie
nastepujacych czynnosci:

— przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),

— wykonanie powlok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odno$nie wiasciwosci materialéw wykorzystywanych do
robot malarskich, wymagan i sposobéw oceny podiozy, wymagan dotyczgcych wykonania powiok malarskich
wewnetrznych | zewnetrznych powierzchni obiektow oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektéw budowlanych oraz powlok malarskich wykonywanych wedlug metod opatentowanych lub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze zdefiniowanymi ponizej:

1.4.2. Podioze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.
1.4.3. Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzena na
podtozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

1.4.4. Farba — plynna lub pd&iptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

1.4.5. Lakier — niepigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktéry tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

1.4.6. Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.

1.4.7. Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

1.4.8. Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
srodkéw pomocniczych.

1.4.9. Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Zzywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w spoiwie
zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakows, terpentyng itp.).

1.4.10. Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne wodg — zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w
spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

1.4.11. Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta
wodnego itp.), pigmentdw, wypetniaczy oraz $rodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w
postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci cieklej, gotowe] do stosowania mieszanki.
1.4.12. Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnege itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz $rodkow
pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane
wymagania dotyczace robdt podano w ST ,\Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robét malarskich

Roboty malarskie nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji, ktorej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podanoc w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

Dokumentacja powinna w szczegdlnosci zawierac:

— kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich,

— warunki uzytkowania powtok malarskich. i i

2.WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2
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2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Materialy do malowania wnetrz obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowaé:

~— farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

— emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

— farby na spoiwach:

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

— zywicznych rozcienczalnych woda,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciekiej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciericzania woda, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

- lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

— lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiadac¢ wymaganiom aprobat technicznych,

— érodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.3. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozciericzalniki przygotowane fabrycznie,

— Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— Kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkgji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut,

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialéw i wyrobow do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli speiniajg nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i

specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (peina
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Iub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne
(zalecenia) stosowania wyrobdw,

- niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o substancjach
i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pozn. zmianami), posiadajg
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z
dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego
(Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pdzn. zmianami),

- opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spelniaja wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

— spelniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnoséci do uzycia (termin zakorczenia robét
malarskich powinien sig koriczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do
stosowania odpowiednich wyrobéw).
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Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatéw.
2.4, Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robét malarskich
Materiaty i wyroby do robé6t malarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentdw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych powinno byé kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.
Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknigtych
opakowaniach w temperaturze powyzej +56°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢
ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wezesnigj przetrzymywano materiaty moggce zmienié skiad
chemiczny wody.
WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdéine” Kod CPV 45000000-7, pkt3
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robdt malarskich
Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— pedzle i watki,
— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.
Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okresleniem jego parametrow nalezy dokonaé w szczegoiowe;
specyfikacji technicznej.
WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4
4.2. Transport i skladowanie materiatow
Transport materiatéw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i $rodkow
transportu.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich zawilgocenie i
uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo§ci materiatéw zalecane jest przewozZenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.
Do transportu farb i innych materiatow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca
sie¢ uzywaé samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywac
samochody pokryte plandekami lub zamkniete. .
WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5
5.2. Warunki przystapienia do robot malarskich
Do wykonywania robét malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych
robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod malowanie a takze kontroli
materiatéw. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufittw mozna wykonywac po:
catkowitym ukoticzeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzer sanitarnych (bialy montaz) oraz armatury
oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),
wykonaniu podtozy pod wyktadziny podiogowe,
utozeniu podiog
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem ckien itp., jesli stolarka nie zostata
wykornczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonywac po:
wykonaniu tzw. biatego montazu,
utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotdw,
oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania
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Najwigksza
ileotnodd
Lp. Rodzaj farby wilgo rfosc
podioza,
W % masy
! Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciefczalnych woda 4
2 | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi )
w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci
cieklej
4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.
5.3.1. Tynki zwykle i gipsowe

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegdtowe; specyfikacji
technicznej dla robdt tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny byé usuniete przez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitéw solnych).

Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczaé
wartosci podanych w tablicy 1.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.3.4. Podloza z drewna, materialbw drewnopochodnych powinny byé niezmurszate o wilgotnosci nie
wigkszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekéw i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna
by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczer. Ewentualne
uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczna.

5.3.5. Podioza z plyt gipsowo-kartonowych powinny byé¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze
starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty piyt
powinny by¢ naprawione masa szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.6. Podloza z plyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wiekszg niz 4% oraz
powierzchnig dokiadnie odkurzona, bez plam tuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety
maocujgce nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.
5.3.7. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

5.4.1. Warunki ogdlne prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich zewnetrznych),
— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0°C,

— W temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane
(nie wyschniete) nalezy osionic.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnosé podiozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnié odpowiednia wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzié z daleka od otwartych
zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych byé zrédtem pozaru.
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Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.
5.4.2. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczag, kiedy podtoza speifniaja wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawieraé:
informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowag,
sposob przygotowania farby do malowania,
sposéb nakiadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,
czas miedzy nakladaniem kolejnych warstw,
zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,
zalecenia w zakresie bhp.
Roboty malarskie zewnetrzne polegaja na zabezpieczeniu elementow drewnianych bedgcych czeécia dachu
i elewacji tj. podbitki, deski okapowej oraz desek elewacyjnych.
5.4.3. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych
Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza speiniaja wymagania podane w pkt. 5.3, a
warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgca informacje wymienione
w pkt. 5.4.2.
5.5. Wymagania dotyczgce powlok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé:
niezmywalne przy stosowaniu $rodkow myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,
aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,
jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,
bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladow pedzla,
bez ziuszczer, odstawania od podioza oraz widocznych faczeni i poprawek,
bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki cdpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda.
Powtoki te powinny byé:
odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i $ladéw pedzla,
zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podioza. Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
spekan,
tuszczenia sie powiok,
odstawania powiok od podioza.
5.5.3. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:
rownomiernie pokrywac podioza, bez przeswitdw, plam i odpryskow,
nie écierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniang,
nie mie¢ $ladéw pedzla,
w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,
by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjagtkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujgcych),
nie miec¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powlokach:
na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcier barwy powfoki w miejscach napraw tynku
pohakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm2,
chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,
odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
$lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.
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5.5.4. Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i

rozpuszczalnikowych
Powioki z lakieréw powinny:
miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
dobrze przylega¢ do podioza,
mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,
miec odpornosc¢ na zmywanie wodg ze $rodkiem myjgcym.
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdine® Kod CPV 45000000-7, pkt 6
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét malarskich
Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzié badanie podtozy oraz materiatéw, ktére
beda wykorzystywane do wykonywania robét.
6.2.1. Badania podtozy pod malowanie
Badanie podioza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastepujgcych terminach:
dla podioza betonowego nie wezesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podloza powinno byé przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:
murow ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosé wykonania
zgodnie ze szczegotowg specyfikacjg techniczng robét murowych, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i
uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotnosé muru,
podiozy betonowych — dokfadno$¢ i zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym oraz szczegotowg
specyfikacjg techniczng robét betonowych, czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnosé
poditoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,
tynkéw zwykiych i pocienionych — zgodno$c z projektem, réwnoéé i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan okreélonych w szczegSlowe] specyfikacji technicznej robét tynkowych, czystosé powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnieri, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnoéé tynku,
podiozy z drewna — wilgotnos¢, stan podioza, wyglad i czystosc powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
piyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotno$¢, wyglad i czystoé¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnieni, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretdw,
elementéw metalowych — czysto$¢ powierzchni.
Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegélowej specyfikacji technicznej
robot murowych.
Rownos¢ powierzehni tynkéw nalezy sprawdza¢é metodami podanymi w szczegdlowej specyfikacii
technicznej robét tynkowych.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtoéci okofo 1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie powierzchni
suchg, czysta rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé czystej szmatki.
Wilgotnos¢ podioZy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy
pobrac probke podioza i okresli¢ wilgotno$¢ metodg suszarkowo-wagowa.
Wyniki badar powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.2.2. Badania materiatow
Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadaé normom wymienionym w pkt. 2.2.1. - 2.2.4.
Bezpo$rednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw uzywanych w robotach malarskich,
— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewneirznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowié jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:
w przypadku farb ciektych:
- skoagulowane spoiwo,
- nieroztarte pigmenty,
- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych), - kozuch,
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Slady plesni,
trwaty, nie dajgcy sie wymieszac osad,
nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
obce wirgcenia,
zapach gniiny,
w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
- §lady plesni,
- zbrylenie,
- obce wirgcenia,
- zapach gnilny.
6.3. Badania w czasie robot
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich z dokumentacijg
projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczy¢é sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podiozy i
nakiadania powtok malarskich.
6.4. Badania w czasie odbioru roboét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczgce wykonanych robét malarskich, w szczegéinosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) wraz z wprowadzonymi
Zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
— prawidiowosci przygotowania podfozy,
— jakosci powtok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.
Ocena jakoéci powlok malarskich obejmuje:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku,
- sprawdzenie odporno$ci na wycieranie, -
sprawdzenie przyczepnos$ci powtoki,
- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w S$wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez porownanie w swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powloki z wzorcem producenta,
sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy uznac za odporng na
wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity $lady farby,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
na podiozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacigé¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pgdzlem nacietej
powtoki; przyczepno$¢ powtoki nalezy uznac za daobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,
na podifozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z
twardej szczeciny, a nastepnie doktadne splukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla; powloke nalezy uznac
za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu
cata badana powloka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przes$wity podioza.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,\Wymagania ogoéine” Kod CPV 45000000-7, pkt7
7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét malarskich
Powierzchnie malowania aoblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wediug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego
z nich do 0,5 m2.
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Malowanie opasek i wylogéw oséciezy oblicza sig odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinigciu. Powierzchnig dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.)
oblicza sig w metrach kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.
Malowanie rur o $rednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sig w metrach diugosci. Malowanie rur o
wigkszych srednicach zewngtrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.
6.SPOSOB ODBIORU ROBOT
6.1. Ogéine zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
6.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza.
Odbior podiozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich. W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z
wymaganiami dotyczacymi podiozy pod malowanie, okre$lonymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podioza za wykonane prawidiowo, tj.
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegétowa) i zezwolié na przystgpienie
do robaét malarskich.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoZe nie powinno byé odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidiowosci podioza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materiatéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
6.3. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesSciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wediug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koricowym.
Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli umowa takag
forme przewiduje).
6.4. Odbior ostateczny (koncowy)
Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badar oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i

wyrobow budowlanych,

protokoty odbioru podtozy,

protokoty odbioréw czesciowych,

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzié badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé oceny wizualnej.
Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badar sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna byé przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci powloki z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawic
powtoke ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagar nie zagrazajg bezpieczeristwu uzytkownika | trwalosci powioki malarskiej
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalers umownych,
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w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych robét malarskich, wykonania ich ponownie i powtdrmego zgtoszenia do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zamdwieniem,
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.
6.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powlok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powfok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbidr ostateczny (korficowy)".
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.
Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach malarskich.
7.PODSTAWA  ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
7.1.0golne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robot podano w ST ,\Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 9
8.Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robét malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robét i ich
koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
9.Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu robo6t malarskich
Podstawy rozliczenia robét malarskich stanowig okreslone w dokumentach umownych (ofercie) ceny
jednostkowe i ilosci robét zaakceptowane przez zamawiajgcego.
Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu,
— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robot
na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,
— zabezpieczenie podtég i innych elementdéw, nie przeznaczonych do malowania, przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania robét malarskich,
— przygotowanie farb, szpachléwek, gruntow i innych materiatow,
— ocene | przygotowanie podiozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe] i szczegdtowej
specyfikacji technicznej,
— proby kolorow,
— demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,
— wykonanie prac malarskich,
— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
— oczyszczenie miejsca pracy z materialdw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,
— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materialtdbw w sposéb podany w szczegdtowej specyfikacji
technicznej (opisa¢ sposob usunigcia pozostalosci | odpadéw),
— likwidacje stanowiska roboczego,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Ceny jednostkowe robét obejmujg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania robét na wysokosci powyzej 5 m od poziomu ich ustawienia oraz koszty pomostéow i
barier zabezpieczajgcych.
Ceny jednostkowe nie obejmujg podatku VAT.
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10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1Normy

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacigg¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne Sciany
i sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciericzalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prabek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
10.2.Ustawy
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 sr. Nr 204,
poz. 2087 z pdzn. zmianami).
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).
— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz.
84 z pdZn. zmianami).
10.3.Rozporzadzenia
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdlowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr
198, poz. 2041 z pézn. zmianami).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetniac notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu
oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).
— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pézn. zmianami).
- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substang;ji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z pézn. zmianami).
— Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z pézn. Zmianami).
10.4.Inne dokumenty i instrukcje
— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-7,
wydanie [| OWEOB Promocja — 2005 rok.
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 4
.Powltoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2003 rok.
= Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czeéé 4, wydanie Arkady — 1990rok.
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SZCZEGOLOWA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST 01.13.00

Kod CPV 45321000-3

IZOLACJE CIEPLNE SCIAN

SPIS TRESCI

1. WSTEP
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1.2. Przedmiot ST

1.3. Zakres stosowania ST

1.4. Przedmiot i zakres robdt objetych ST

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robét

1.7. Dokumentacja robot ociepleniowych

1.8. Nazwy i kody robét objetych zamowieniem

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
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ST - Specyfikacja Techniczna
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegblowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét termoizolacyjnych $cian wraz z wykonaniem obrabek blacharskich w obrebie elewac;ji
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowe; specyfikacji technicznej (SST),
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé miejsce tylko w przypadkach
prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania, wynikajgcych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej. 1.3. Zakres robét objetych SST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie izolacji cieplej $cian,
wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegréd) budynku.
Przedmiotem opracowania jest okre$lenie wymagari odnoénie wtasciwosci materiatéw, wymagarn w zakresie
sposobow oceny i przygotowania podiozy i wymagan dotyczgcych wykonania izolagji ciepnej sciany oraz ich
odbioréw.
1.4. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4. Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace
terminy:
1.4.1. Bezspoinowy system ocieplania $cian zewngtrznych (BSO) — wykonywany na budowie zestaw
wyrobow produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system, stanowigcy docieplenie i
wykoriczenie $cian budynku. Skiada sie z nastepujgcych sktadnikow:
— zaprawy klejacej i facznikéw mechanicznych systemu-kotkow, stuzacych do przyklejenia i zamocowania
piyt z styropianu do podtoza,
— materiatu do izolacji cieplnej budynku: ptyty frezowane systemowe o wspétczynniku przewodzenia ciepta AD <
0,033 W/m i nastepujgcych wiasciwosciach:

e Naprezenia sciskajace przy 10% odksztat ceniu wzglednym >150kPa
Wytrzymat os¢ na zginanie > 250 kPa
Wytrzymat osc¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni czot owych > 200 kPa
Nasigkliwos¢ wody przy diugotrwatym zanurzeniu < 0,5%
Tolerancja diugosci +- 2 mm
Tolernacja szerokosci +- 2 mm

e Tolernacja grubosci +- 1 mm
— materiatu do izolacji cieplnej budynku: piyty frezowane z polistyrenu ekstrudowanego o wspéiczynniku
przewodzenia ciepta AD < 0,035 W/m
- jednej warstwy systemu, w ktérej zawiera sie zbrojenie z siatki z wickna szklanego,
— podkfadu gruntujgcego
— warstwy wykonczeniowej systemu stanowigcej cienkowarstwowy tynk akrylowy i marmolit
Wszystkie skiadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podioza.
1.4.2. Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie zestaw
wyrobéw produkowanych fabrycznie, stanowigcy docieplenie i wykonczenie cokotu budynku skiada siez:
— zaprawy klejgcej i tgcznikéw mechanicznych systemu-kotkow,
— materiatu do izolacji ciepinej: plyty frezowane z polistyrenu ekspandowanego i ekstrudowanego
— jednej warstwy systemu, w ktorej znajduje sig jedna warstwa zbrojna z siatki z wiékna szklanego,
— warstwy wykoriczeniowej systemu: tynk cienkowarstwowy ozdobny
1.43. Podioze — powierzchnia nowej lub istniejacej Sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta
tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.
1.4.4. Srodek gruntujgcy — materiat nanoszony na warstwe zbrojong, celem regulacji (wyréwnania, redukgji)
nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.
1.4.5. Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartoci wspéiczynnika przewodzenia ciepta, jako skiadnik BSO
mocowany w formie piyt na scianach zewnetrznych i nadajgcy im wymagane parametry termoizolacyjne.
1.4.6. Zaprawa klejgca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podioza oraz wykonania
warstwy z siatka zbrojgcg pod wartswe gruntujgca oraz tynk akrylowy.
1.4.7. taczniki mechaniczne — okreslone taczniki do mocowania systemoéw izolacji cieplnej do podioza, na
przyktad kotki rozporowe i profile.
1.4.8. Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do
izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wplyw na wiasciwoéci mechaniczne

systemu.
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1.4.9. Siatki z widkna szklanego — okreslone tkaniny systemu skiadajgce sie z przedzy z cigglych widkien
szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkalidw.

1.4.10. Zbrojenie — okreslone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej
wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub siatki metalowe.

1.4.11. Warstwa wykoriczeniowa — okre$lony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy
jego wierzchnig warstwe, Warstwa wykoriczeniowa w potgczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie
przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.

1.4.12. Systemowe elementy uzupeiniajgce - listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne
(ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do zapewnienia funkgji
technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robé6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.6. Dokumentacja robot ociepleniowych

Dokumentacje roboét ociepleniowych stanowig:

— projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202,
poz. 2072 z pézn. zmianami),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku zamoéwien publicznych),
sporzgdzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zmianami),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r.
w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz

ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108,
poz. 953 z pézn. zmianami),

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw, dotyczgce stosowania wyrobdw,

— protokoty odbioréw czesciowych, koficowych i roboét zanikajgcych, z zalgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czeéci skladowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowiane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacii
technicznej wykonania i odbioru robét ociepleniowych, opracowanych dla konkretnegoprzedmiotu zaméwienia.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST ,Wymagania
ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang normg
europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej Ilub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regufami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze s3 to wyroby nie podlegajgce obowiazkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobata techniczna, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwiac¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia,
daty produkcii.

2.2. Rodzaje materialow i elementow systemu

Wszystkie materialy do wykonania ocieplert powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujgcy — materiat wodorozcierczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkia
wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podioza, do jego przygotowania przed klejeniem piyt
izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykorczeniowe;.

166



2.2.2. Zaprawa klejgca - gotowa zaprawa do klejenia plyt izolacji termicznej do podioza, zroéznicowany
zaleznie od rodzaju izolacji. Zaprawa klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej.
Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 1 cm.

2.2.3. Piyty termoizolacyjne:

- piyty frezowane systemowe o wspotczynniku przewodzenia ciepta AD < 0,033 W/m

- materiatu do izolacji cieplnej budynku: plyty frezowane z polistyrenu ekstrudowanego o wspotczynniku
przewodzenia ciepta AD = 0,035 W/m

2.2 4. kgczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid,
polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki
dociskowe, dodatkowo — w krgzki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkow termicznych,
zuzycie: 6,24 szt/ 1m2.

— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do mocowania ptyt izolacji
termicznej o frezowanych krawedziach szerokosci 15 cm, stosowane w miejscu styku izolacji cokotu i Sciany.

2.2.5. Zaprawa szpachlowo-klejgca— oparta na bazie cementu, nanoszona na powierzchnie piyt izolacyjnych,
w ktorej zatapiana jest siatka zbrojgca. Wielkosc ziarna 0-0,8mm. Zuzycie: 5kg / 1m2.

2.2.6. Siatka zbrojgca — siatka z wiokna szklanego, odporna na dziatanie srodkéw alkaicznych, przeznaczona
do zbrojenie duzych powierzchni w ramach dociepleri powierzchni, do zatopienie w zaprawie klejowo-
szpachlowe. Wielko§¢ oczek siatki ok. 3.5-4mm. Zuzycie: 1,1 mb/1 m2.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie

— tynk akrylowy 1,5mm, kolor wg projektu. Sucha zaprawa do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych.
Zuzycie 2,5 kgMm2/1mm.

— tynk mozaikowy — gotowa do uzycia masa tynkarska do tynkéw pocienionych, mozaikowa na spoiwie z
zywic syntetycznych do stosowania na zewnatrz, stosowana z podkiadem. Zuzycie: 5,5 kg/m2.

2.2.9. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomoca kotkéw rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkéw, osciezy itp.)
przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawgdziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania stykéw BSO z
innymi materiatami (np. ocieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin
dylatacyjnych na powierzchni BSO,

— tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetfniania
szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z oscieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potgczer miedzy ptytami izolacji termicznej,
2.3. Wariantowe stosowanie materialow

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych bezspoinowe
systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami,
Wynika z tego wymég koniecznosci wylgcznego stosowania sktadnikéw systemu, wymienionych w
odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materialy i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu sg Europejskie
Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych —
ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4. Warunki przyjecia na budowe wyrobow ociepleniowych

Wyroby do systemow ociepleniowych moga byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegoinieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdlowe)),

— 53 wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajg wymagane wiadciwoéci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robét ociepleniowych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.5. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do robét ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i
transport). Podstawowe zasady przechowywania:
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— $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywaé w szczelnie zamknietych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nasfonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres
zgodny z wytycznymi producenta,

— materiaty suche — przechowywac w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w warunkach suchych, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — plyty ze styropianu i weiny mineralnej przechowywac w warunkach zabezpieczonych
przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, okfadziny — przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000 — 7, pkt. 3

3.2. Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia rob6t na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do robét elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania
mas, zapraw i klejow budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materialow — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystencji past,

3.2.4. Do nakfadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i nakfadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty,
pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do ciecia plyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pity
reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni phyt,

3.2.6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykie i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otwordéw
(zagtebianie talerzykow i krazkow termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztalttowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,

3.2.8. Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4
4.2. Transport materiatéw

Materiaty wchodzace w skiad BSO nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéow materiatow,
aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji srodkow
transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robét ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzié
sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widlowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca
sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze,
chwytaki, weiagniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobdéw nalezy przestrzegac zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki
transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie
transportu nalezy stosowad: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystaé materiaty wysciotkowe,
amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, wiory drzewne, piyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do roboét ociepleniowych

Przed rozpoczeciem roboét zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

— wykonaé projekt robét ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektéw nowobudowanych, jak i prac
renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementow elewacyjnych w sposob nie
powodujgcy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

- przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie
placu budowy,

— wykonaé wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

— wykonaé caly zakres robét dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie), montazu (ewentualnie
wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejsé¢ i przytaczy instalacyjnych na powierzchniach
przeznaczonych do wykonania BSO,
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— wykonac roboty, majgce wplyw na sytuacje wilgotnosciowa podioza, przede wszystkim tynki wewnetrzne i
jastrychy,

— wykonac zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.

5.3. Wymagania dotyczace podioza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robét nalezy wykonac ocene podioza, polegajgca na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

Préba odpornosci na $cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania
pozostatosci wykwitéw i spiekéw za pomoca dioni lub czarnej, twardej tkaniny.

Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych nacieé i zrywanie powierzchni lub
ocenazwartosci | nosnosci podioza oraz przyczepnoéci istniejgcych powlok za pomoca rylca.

Préba zwilzania — ocena chtonnodci (nasiakliwosci) podioza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub
spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gladkosci — okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od plaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczaine wartosci zalezne sg od rodzaju podioza (konstrukcje murowe,
zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich
normach przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegétowe;
nalezy odwotaé

sie do norm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujgcego na docieplanym obiekcie).

llo$¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla
catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymatos¢ powierzchni podiozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejgcych
— zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych
wytrzymato$ci nalezy wykonac jej badanie metodg ,pull off’, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego
(testera, zrywarki). Mozna takze wykona¢ prébe odrywania przyklejonych do podioza prébek materiatu
izolacyjnego.

5.4. Przygotowanie podtoza

Zaleznie od typu i stanu podioza (wynik oceny) nalezy przygotowaé je do robét zasadniczych:

— oczysci¢ podioze z kurzu i pylu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych (olejow
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity solne, luzne czastki materiatu podtoza,

— usungc nieréwnosci i ubytki podioza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawcza),

— usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podioza; odczekaé do jego wyschniecia,

— wykonac¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej szczegdtowej oraz przez producenta systemu,

— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ociepleri (BSO)

Roboty nalezy wykonywa¢ przy spefnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych dopuszczalnych
warunkow atmosferycznych- brak opadow, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza,
temperatura od +5 do +25°C,nie pracowac¢ na zamarznigtym podiozu, przed spodziewanym spadkiem
temperatury ponizej +50C, nie dodawaé érodkéw przeciwmroznych. Zalecane jest stosowanie mocowanych
do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowania
stonecznego i wiatru. W razie odpryskéw nalezy je od razu usungé duza iloécig wody zanim wyschng. Nalezy
dbac o czystosc narzedzi i kazdorazowo po zakoriczeniu pracy usuwac z nich zanieczyszczenia.

5.5.1. Wykonanie warstwy klejgce;.

Suchg zaprawe wsypac do czystej wody, miesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem, odczekaé 5 min i ponownie
zamieszac. czas uzycia 1,5h. Nanosi¢ na ptyte w postaci ciggtego garbu na brzegach i punktowo w min. 3
miejscach na srodku ptyty. Przy réwnym podiozy mozliwe réwniez nanoszenie catopowierzchniowe pacg. Po
24h ptyty mozna zaczg¢ mocowac do podioza za pomoca fgcznikéw mechanicznych.

5.5.2. Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu plyt nalezy wyznaczyé pofozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé wzdtuz niej
listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowaé takze
profile i listwy w miejscach krawedzi BSO — zakoriczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocy
sznurow wyznaczy¢ ptaszczyzne plyt izolacji termicznej.

Nanies¢ zaprawe klejgcg na powierzchnie piyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnoéci podtoza, w postaci
plackdw i ciggtego pasma na obwodzie plyty (metoda pasmowo — punktowa, min. 3 punkty) lub pacg
zgbkowang na catej powierzchni piyty. Plyty styropianowe nalezy zaszpachlowaé wczesniej zaprawg na calej
powierzchni. Nie nalezy dopuszczac do zanieczyszczenia krawedzi piyty zaprawa.

Piyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokolowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesunigcie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno§¢ warstwy izolacji termicznej poprzez $ciste utozenie piyt i
wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu — pianka uszczelniajgcy. Po
zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne piyt izolacji termicznej zeszlifowaé do uzyskania réwnej powierzchni.
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Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy
wykonaé przewidziane projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Diugoéé
tacznikow zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 6,24
szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiescic w nich kotki
rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbi¢ trzpienie.

5.5.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO — bonie, oscieza, krawedzie naroznikow budynku i osciezy,
szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia — przy zastosowaniu paskéw cienkich plyt izolacji termicznej,
naroznikow, listew, profili, katownikdw, tasm i paskdw siatki zbrojgce;.

5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Na powierzchnie plyt izolacji termicznej gr. 14cm naciagnac¢ paca warstwe zaprawy klejacej gr. min. 3mm, natozyé i
wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢
catkowicie zakryta zaprawg. Pierwsza warstwe z zaprawy klejacej mozna wykona¢ maksymalnie 14 dni po
przyklejeniu ptyt do podioza. Po min 3 dniach mozna przystapi¢ do wykonania kolejnej warstwy z zaprawy klejowo-
szpachlowej. Do Swiezej zaprawy nalezy wciska¢ siatke z wiékna szklanego. Siatke nalezy utozy¢ z zaktadkami
min. 10cm szerokoéci. Zaszpachlowaé na gtadko tak aby warstwa siatki nie byta widoczna.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojone;j

Nalezy wykona¢ warstwe gruntujgca, ktora polepsza przyczepno$¢ oraz wyrownuje chionnoéé podtoza. Nanosi¢
rownomiernie na cala powierzchnie. przed przystgpieniem do prac wymiesza¢ dokiadnie mieszadtem
wolnoobrotowym. Materiat nanosié¢ watkiem lub pedzlem, réwnomiernie, unikajac przerw w pracy.

Konsystecje nalezy dostosowac do potrzeb, dodajgc niewielkg ilo¢ wody. Gruntu nie wolno mieszac z
innymi produktami, nalezy go przechowywaé szczelnie zamknietego, w chiodnym pomieszczeniu w
temperaturze nie nizszej niz +5C, przez okres nie diuzszy niz 6 miesiecy.

5.5.6. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie

Warstwe wykoriczeniowg wykonaé po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej, niz po
uptywie 24 godzin od jej wykonania. Po zagruntowaniu nanie$¢ mase tynku. Suchg mieszanke zamieszaé
dokfadnie z woda ( 8I/25kg suchej mieszanki). Czas mieszania 3-5 min, nie diuzej. Tynk nakiadaé
nierdzewna paca stalowa i zaciera¢ na grubosc ziarna.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢c badania materiatow, kitére bedg
wykorzystane do wykonywania robét oraz dokona¢ oceny podioza.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, dotyczacych
przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materiatdow przez producenta,
potwierdzajgcych zgodnos$é¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegdlowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia oraz normami
powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej SST.

Ocena podtoza

Badanie stanu podioza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej
SST.

6.3. Badania w czasie robot

Jakos$é i funkcjonalnosé BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo
okreslonych robdt. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robét szczegoinie wazna jest biezaca kontrola
robét zanikajgeych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podfoZza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasiakliwosci (wykonania warstwy
gruntujacej), rownosci powierzchni,

6.3.2. Kontroli jakosci klejenia piyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia piyt na
powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow plyt, wypehienia szczelin, czystosci krawedzi piyt,
uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykow i polgczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych,
potozenia talerzykow (krgzkow) wobec pfaszczyzny piyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukoénego otwordw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci
zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej
gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowa¢ szkodliwych peknie¢ w warstwie
zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach ptyt iflub peknie€ o szeroko$ci wiekszej niz 0,2 mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania,
6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykoriczeniowej:

~ tynku — pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,

6.4. Badania w czasie odbioru robot

170



6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robét ociepleniowych, w szczegdinoéci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidfowosci wykonania ocieplenia i szczegdtow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru roboét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badari przy odbiorze nalezy na wstgpie sprawdzié¢ na podstawie dokumentow czy
zatgczone wyniki badari dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzaja, ze przygotowane podtoza
nadawaty si¢ do wykonania robét ociepleniowych, a uzyte materialy spetialy wymagania pkt. 2 niniejszej
SS8T. Do badar odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robét.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W frakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokonaé oceny wykonanych robét elewacyjnych z
zastosowaniem systemow ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej ST, ktore powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace
warunkdéw odbioru a podane dalej w pkt.

10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych
zespolonych systemoéw ocieplania écian” — wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen,
Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych” dla tynkéw o
fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowaé wymagania
normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miescié sie w nastepujgcych
granicach:

Odchylenie
przecinajgcych sie
plaszczyzn od kata
przewidzianego
pionowego poziomego w
dokumentac;ji

Odchylenie powierzchni

Odchylenie powierzchni
i krawedzi od kierunku

tynku od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od
linii prostej

Kategoria tynku

Il

nie wieksze niz 3 mm i
w liczbie nie wiekszej
niz 3 na catej dlugosci
faty kontrolnej 2 m

nie wieksze niz 2
mmnaimi

ogdtem nie wiecej

niz 4 mmw
pomieszczeniach
do3,5m

wysokosci oraz

nie wiecej niz 6

mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

nie wieksze niz 3
mmnaimi
ogodtem nie wiecej
niz 6 mm na catej
powierzchni
miedzy
przegrodami
pionowymi
(sciany, belki itp.)

nie wigksze niz
3mmnaim

Obowigzujg takze wymagania:
— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢

wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny by¢ wieksze
niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.
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Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiadaé
jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych
wypukiosci i wklgstosci, mozliwych do wykrycia w swietle rozproszonym.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania
7.2.1. Powierzchnie ocieplenia $cian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn diugosci
§cian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do
gornej krawedzi warstwy ocieplane;.
7.2.2. Z powierzchni potragca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m2, doliczajgc w
tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie oéciezy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dtugosci osciezy mierzonych w $wietle ich krawedzi i szeroko$ci, wraz z grubo$cig ocieplenia.
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.2. Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Do robét zanikajacych przy wykonywaniu robét ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym
gruntowaniem podtoza, klejenie piyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i jej gruntowanie.
Ich odbiér powinien zostaé wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.
W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektowa i szczegélowa specyfikacjg
techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw robét.
W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okreslic zakres prac i rodzaj materiatow
koniecznych do usunigcia nieprawidlowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzyé.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisaé w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).
8.3. Odbiodr czesciowy
Odbiér czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czeéci robot. Odbioru czeéciowegoe robdt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.
Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka
forme przewiduje.
8.4. Odbidr ostateczny (korncowy)
Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci | zgodnosci z dokumentacja projektowa.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

dokumentacije projektowg z naniesionymi zmianami dekonanymi w toku wykonywania rabét,

szczegolowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robat,

dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

dokumenty éwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i
wyrobow budowlanych,

protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnat je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej robét ociepleniowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamdwienia oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty ociepleniowe powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidfowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzar:
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jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usunaé niezgodnosci wykonanego ocieplenia z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowe)) i przedstawic
je ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagar nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwaloéci i szczelnosci
ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych robét ociepleniowych, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosié do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamowieniem. Protokét odbioru
koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwiazanych z usuwaniem
zgloszonych wad.

Odbidr po uplywie okresu rgkojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koricowy)’”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny

do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosié wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét ociepleniowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu peinego zakresu robét i
ich koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesSciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz pfatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$é tych

robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty ociepleniowe uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, okiadzin i innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

- wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdl, styki z ptaszczyznami innych materiatéw elewacyjnych,
krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termiczne;j,

— gruntowanie podioza,

- przyklejenie plyt izolacji termicznej do podioza lub mocowanie za pomoca profili mocujgcych, wypemienie
ewentualnych nieszczelnosci,

- szlifowanie powierzchni piyt,

— mocowanie mechaniczne plyt za pomoca kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu

robét ociepleniowych,

— wykonanie standardowej warstwy zbrojone;j,

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy),

173



— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych, dylatacyjnych itp.,

wraz z docieciem potaczen na naroznikach wklestych i wypukfych, wymaganym zabezpieczeniem przed

zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych paséw siatki zbrojacej itp.,

— wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem potgczen w

naroznikach wklgstych i wypuklych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed

zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

— wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) — tynki,

okfadziny, ewent. malowanie,

— usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych zanieczyszczen,

— uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb uzgodniony ze Zleceniodawca i zgodnie z

zaleceniami producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane

fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)

produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu

ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.

Specyfikacja (Zmiana A1).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania

(ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-1SO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i

okreslenia. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych. Wymagania w zakresie

wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i

badania.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.

Wymagania i badania przyodbiorze.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw

komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na cieplo do ogrzewania budynkdw

mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspotczynnik przenikania

ciepta. Metoda obliczania.

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku z

pézniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z pdzn.

zmianami).

— Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeénia 2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy

dokumentacji projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robét budewlanych oraz programu

funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakimi

powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia
maja 2004 r.).

— Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych

systemow ocieplania $cian — Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw Warszawa 2002 r.
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— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ociepleni z zastosowaniem wetny mineralnej jako
materialu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. — Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania

Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

— ZUAT 15/V.07/2003 tgczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w piyty. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

— ZUAT 15/VI111.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

- ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Zlozone systemy izolacji cieplnej z
wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — taczniki tworzywowe do mocowania
warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. Dz, Urz. WEC212 z 06.09.2002 .

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | Budownictwo ogélne czesc 4,
Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1.
Tynki, ITB 2003 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnoéci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnoéci, oraz sposobu
oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw deklarowania zgodnos&ci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120,
poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw
budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

— Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych Parnstw Cztonkowskich ocdnoszgcych sie do wyrobéw budowlanych.
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SZCZEGOLOWA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST 01.14.00

CPV45262100-2

ROBOTY PRZY WZNOSZENIU RUSZTOWAN

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3.SPRZET

4, TRANSPORT

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE
Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci
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1.WSTEP.

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rusztowan
budowlanych przysciennych z rur stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu montaz i demontaz
rusztowan, biezgcg kontrole i utrzymanie.

2.MATERIALY.

Stojaki stalowe, plyty pomostowe znormalizowane, stgzenia stalowe pionowe i poziome, daszki

ochronne, odbajnice, drabiny, urzadzenia piorunochronne, podktady pod stojaki, zakotwienia.

3.SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” Ked CPV 45000000-7, pkt 3

4. TRANSPORT.

Ogdine wymagania dotyczace transportu materiatéw podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-

7, pkt 4

5.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$é z dokumentacja techniczng
rusztowania (zawierajacg instrukcje montazu i eksploatacji rusztowania, opracowang przez producenta
rusztowania), SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Osoby zatrudnione przy montazu i demontazu rusztowan powinny posiadaé wymagane uprawnienia.
Podkiady pod stojaki uktada¢ na przygotowanym poditozu prostopadle do $cian budowli, dopasowaé ich ukfad
do siatki konstrukcyjnej ,ciezkiej” dla ktérej rozstaw stojakéw wynosi 2,0 m w kierunku podiuznym i 1.35 m w
kierunku poprzecznym. Wysoko$¢ kazdej kondygnacii rusztowania winna wynosié¢ 2,0 m. Stezenia poziome
nalezy rozmieszcza¢ na catej diugosci rusztowania w sposdb zapewniajgcy nieprzesuwnosé na catej
ditugosci rusztowania w sposob zapewniajacy nieprzesuwnos¢ weztéw. Pierwsze stezenie poziome zakiada
sie pod pierwsza kondygnacje nad podfozem, nalezy je montowac bezposrednio do stojakéw rusztowania.
Zewnetrzne stojaki rusztowan nalezy taczy¢ stezeniami pionowymi na catej wysokosci rusztowania.

Liczba stezen pionowych nie moze by¢ mniejsza od 2 na kazdej kondygnacji rusztowania a odlegtosé miedzy
polami stezen nie moze by¢ wieksza niz 10,0 m.

Konstrukcja rusztowania winna by¢ kotwiona do $ciany budynku w sposéb zapewniajacy stateczno$é i
sztywno$¢ konstrukcji. Wielko§¢ sity odrywajgcej rusztowanie przypadajgca na 1 kotwe nie moze by¢
wigksza niz 2,5 kN. Zakotwienia nalezy umieszcza¢ symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, przy
czym odleglos¢ miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekraczaé 5,0 m, a w pionie 4,0 m.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe zmontowanego rusztowania nie powinny przekraczaé wielkosci podanych
w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych”.

Pomosty robocze powinny mie¢ szeroko$¢ nie mniejsza od 1,0 m.

Ptyty pomostowe i bale nalezy ukiada¢ szczelnie, aby uniemozliwi¢ spadanie jakichkolwiek przedmiotéw na
nizsze pomosty. Kazda konstrukcja winna mie¢ utozone co najmniej dwa pomosty tj. pomost roboczy i
pomost zabezpieczajgcy.

Konstrukcja rusztowania powinna by¢ uziemiona w sposéb podany w PN na wykonanie urzadzen
odgromowych. . .

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrole jakosci przeprowadza kierownik budowy sprawdzajac zgodnos¢ z warunkami technicznymi.
7.0BMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi sa:

-Roboty przy znoszeniu rusztowan [m2].

8.0DBIOR ROBOT.

Roboty odbiera inspektor nadzoru na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Kazde rusztowanie powinno posiada¢ dokumentacje techniczng. Dokumentacje stanowi instrukcja montazu i
eksploatacji rusztowania opracowana przez producenta rusztowania. Instrukcja powinna zawieraé:

-dane producenta,

-system rusztowania (ramowe, maodutowe lub inne)

-zakres stosowania

-dopuszczalne obcigzenie uzytkowe pomostéw roboczych

-dopuszczalne wysokosci rusztowania, dopuszczalne parcie wiatru, dla ktérych nie ma
koniecznosci wykonania dodatkowego projektu technicznego
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-sposob montazu i warunki eksploatacji urzgdzen transportu

pionowego -ilos¢ poziomoéw roboczych i ich wyposazenie

-warunki i sposéb montazu i demontazu rusztowania

-specyfikacja elementow systemowych

-wzor protokotu odbioru.

9.PODSTAWA PLATNOSCI.

Zasady pfatnosci za wykonanie poszczegolnych robot okreslajg warunki umowy.

10.NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-70/B-50560 — Rusztowania robocze stojgce metalowe. Okreslenie, podziat, symbole i gtéwne parametry.
PN-71/B-50510 — Rusztowania robocze, stojakowe z rur stalowych, zigcza. Ogdélne wymagania i badania.
PN-71/B-50505 — Rusztowania robocze, stojakowe z rur stalowych, ztgcza. Ogélne wymagania i badania i
eksploatacja.
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